Рекомендации к оцениванию практической работы учащихся

раздел «Техника и техническое творчество»
Максимальное количество баллов за практические задания – 40. При механической деревообработке за отклонение на 1 мм и механической металлообработке за отклонение на 0,2 мм снимается 1 балл. При ручной деревообработке за ошибку более 1 мм габаритных размеров снимается 1 балл, при ручной металлообработке за ошибку более 0,5 мм габаритных размеров снимается – 1 балл. Оценивается соответствие размеров по заданию и качество работы.

Ручная обработка древесины 9 класс 

«РАКЕТКА ДЛЯ ИГРЫ В БИЛЬБОКЕ»

	№
	Критерии оценки
	Кол-во баллов

	1
	Наличие рабочей формы (халат, головной убор)
	1 балл

	2
	Соблюдение правил техники безопасности
	1 балл

	3
	Соблюдение порядка на рабочем месте. Культура труда
	2 балла

	4
	Разработка чертежа ручки  ракетки
	5 баллов

	5
	Технология изготовления изделия:

- Разметка заготовки в соответствии с чертежом;

- Технологическая последовательность изготовления изделия;

- Точность изготовления изделия

в соответствии с чертежами и техническими условиями;

- Качество и чистовая обработка  готового изделия
	25 баллов

2 балла

18 баллов

5 баллов

2 балла

	6
	Декоративная отделка ракетки

выжиганием. Оригинальность и

дизайн ракетки
	3 балла

	7
	Уборка рабочего места
	2 балла

	8
	Время изготовления – 135 мин.

(3 х 45 мин с двумя перерывами по 10 мин.)
	1 балл

	Итого
	40 баллов


Механическая деревообработка 9 класс

«УКАЗКА»

	№

п/п
	Критерии оценки
	Количество

баллов
	Номер и Ф.И.О.         участника



	1.
	Наличие рабочей формы (халат, головной убор, защитные очки)
	1 балл
	

	2.
	Соблюдение правил техники безопасности.
	1 балл
	

	3.
	Соблюдение порядка на рабочем месте. 

Культура труда
	  2 балла
	

	4.
	Разработка чертежа. Оригинальность изделия
	    6 баллов
	

	5.
	Подготовка станка, инструментов, материала
	 2 балла
	

	6.
	Подготовка заготовки и её крепление на станке
	  2 балла
	

	7.
	Технология изготовления изделия:

 - технологическая последовательность 

  изготовления изделия;

-  разметка заготовки в соответствие  с 

   чертежом;

- точность изготовления готового изделия в

   соответствии с  чертежом и техническими

   условиями;

- технология отрезания готового изделия;

- чистовая обработка
	     20 баллов
	

	8.
	Разметка и сверление ручки:

 - чистовая обработка.
	  2 балла
	

	9.
	Качество и дизайн готового изделия
	  2 балла
	

	10.
	Уборка рабочего места
	1 балл
	

	11.
	Время изготовления 90 мин.
	1 балл
	

	
	Итого:
	    40 баллов
	


Ручная металлообработка 9 класс

«ШПАТЕЛЬ»
	№

п/п
	Критерии оценки
	Количество

баллов
	Номер и Ф.И.О.        участника



	1.
	Наличие рабочей формы (халат, головной убор)
	1 балл
	

	2.
	Соблюдение правил техники безопасности.
	1 балл
	

	3.
	Соблюдение порядка на рабочем месте. 

Культура труда
	  2 балла
	

	4.
	Разработка чертежа. Оригинальность изделия
	    5 баллов
	

	5.
	Подготовка рабочего места, материала, инструментов
	1 балл
	

	6.
	Технология изготовления изделия:

 - технологическая последовательность 

  изготовления изделия;

-  разметка заготовки в соответствие  с

   чертежом;

- рубка контура заготовки зубилом;

- опиливание контура заготовки;

- чистовая обработка;

- точность изготовления готового изделия в 

   соответствии с чертежом и техническими

   условиями
	  24 баллов
	

	7.
	Разметка и сверление заготовки
	 2 балла
	

	8.
	Качество, чистовая обработка и дизайн готового изделия.
	 2 балла
	

	9.
	Уборка рабочего места
	1 балл
	

	10.
	Время изготовления 90 мин
	1 балл
	

	
	Итого:
	  40 баллов
	


Механическая металлообработка 9 класс

«НАТЯЖКА РУЧНАЯ»
	№

п/п
	Критерии оценки
	Количество

баллов
	Номер и Ф.И.О.        участника



	1.
	Наличие рабочей формы (халат, головной убор, защитные очки)
	1 балл
	

	2.
	Соблюдение правил техники безопасности.
	1 балл
	

	3.
	Соблюдение порядка на рабочем месте. 

Культура труда
	  2 балла
	

	4.
	Подготовка станка, установка резцов
	   2 балла
	

	5.
	Подготовка заготовки и  крепление её на станке
	   2 балла
	

	6.
	Технология изготовления изделия:

 -  технологическая последовательность 

     изготовления изделия;

  - точность изготовления готового изделия в

     соответствии с чертежом  и техническими 

     условиями
	  23 балла
	

	7.
	Сверление отверстия на необходимую глубину
	  3 балла
	

	8.
	Отрезание готового изделия
	  2 балла
	

	9.
	Качество и чистота обработки готового изделия
	  2 балла 
	

	10.
	Уборка станка и рабочего места
	1 балл
	

	11.
	Время изготовления 90 мин
	1 балл
	

	
	Итого:
	    40 баллов
	


